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Einbauanleitung 

Edelstahl-Axialkompensator PN 16 für Gas, geprüft nach DIN 30 681  
DVGW Registriernummer NG-4504AT0289 (Typ ANLE & ANSE) 
TYP ANLE mit Losflansch, TYP ALLE mit Losflansch und Leitrohr (ohne DVGW Zulassung) 

TYP ANSE mit Schweißende, TYP ALSE mit Schweißende und Leitrohr (ohne DVGW Zulassung) 
Anwendung  Ausführung / Werkstoffe 

Edelstahl-Axialkompensatoren für Gas nach DIN 30681, sind zur 
spannungsfreien und sicheren Rohrinstallation von Gas- oder 
Luftleitungen geeignet  
Die DVGW-Zulassung gilt für alle Gasarten nach DVGW-
Arbeitsblatt G 260. 
Die Kompensatoren können axiale Dehnungen innerhalb der 
bezeichneten Bewegung (siehe Technische Daten auf der 
Rückseite) aufnehmen.  
Einsatz - Temperaturbereich: 
Standardausführung TYP ANLE und ALLE: -10 °C*  bis + 400 °C 
 (Balg, Bördel, Leitrohr: W.1.4571, Flansch: W.1.0460) 
Standardausführung TYP ANSE und ALSE: -10 °C*  bis + 300 °C 
 (Balg, Bördel, Leitrohr: W.1.4571 / 1.4404, Rohrstutzen: 1.0345) 
Standardausführung TYP ANSE und ALSE: -120 °C bis + 550 °C 
 (Balg, Bördel, Leitrohr: W.1.4571 / 1.4404, Rohrstutzen: 1.4571) 
Betriebsüberdruck:Maximal 16 bar bezogen auf Raumtemperatur 
(20 °C). Temperaturabminderungsfaktor berücksichtigen. 
Nach DIN 30681 gelten diese Kompensatoren ohne weitere 
Prüfung als HTB beständig. 

 Balg 
Balg aus längsnahtgeschweißtem Rohr 
Werkstoff: austenitischer nicht rostender Stahl nach  
DIN EN 10028-7, nennweitenabhängig, X 2 Cr Ni Mo 17-12-2 
(W. 1.4404) oder X 6 Cr Ni Mo Ti 17-12-2 (W.1.4571) 
Anschluss 
Wahlweise Schweißenden, aus nahtlosen Rohren nach DIN EN 
10216-2 und längsnahtgeschweißtem Rohr nach DIN EN 10217-2 
in Stahl P235GH (W.1.0345), aus nahtlosen Rohr nach DIN EN 
10216-5 und längsnahtgeschweißtem Rohr nach DIN EN 10217-7 
in austenitischen nichtrostenden Stählen W. 1.4541 und  W. 1.4571, 
oder wahlweise Vorschweißbördel mit Losflanschen entsprechend 
DIN EN 1092-1 in Stahl C22.8 (W.1.0460) und austenitischen 
nichtrostenden Stählen X 6 Cr Ni Ti 18-10 (W. 1.4541) und 
X 6 Cr Ni Mo Ti 17-12-2  (W.1.4571) nach DIN EN 10088-3. 
Vorschweißbördel nur in austenitischen nichtrostenden Stahl X 6 Cr 
Ni Mo Ti 17-12-2  (W.1.4571) nach DIN EN 10088-3. 
*Bei Betriebstemperaturen bis -30 °C ist für Kohlenstoff- 
stähle der entsprechende Nachweis der ausreichenden Kerbschlag- 
arbeit zu führen. 

Einbauhinweise  Technische Daten 

• Vorspannung und richtige Einbaulänge ermitteln. 
• Zwischen zwei Festpunkten nur jeweils einen Axial-

Kompensator montieren (siehe Abb.1). 
• Festpunkte und Führungen vor Inbetriebnahme und Prüfung 

arretieren. Festpunkte ausreichend dimensionieren. 
• Schweißenden / Rohre müssen fluchten, maximal zulässiger 

Achsversatz: +/- 1,0 mm (bei Leitrohrausführung nur ein 
Achsversatz von +/- 0,5 mm zulässig). 

• Bei schwingender Belastung darf die axiale Bewegung nur    
≤ 5 % der angegebenen axialen +/- Bewegung in den 
technische Daten auf der Rückseite betragen. 

• Siehe auch „Allgemeinen Informationen“ in unserem Katalog 
der Metallkompensatoren.  

• Für die Verwendung im HT-Bereich sind Dichtungen nach 
DIN 3535-6 und DVGW-VP401 zu verwenden. 

Bei der Montage beachten: 
• Balg bei Schweißarbeiten an der Rohrleitung vor 

Schweißspritzern schützen. 
• Torsionsspannungen auf Balg unbedingt vermeiden. 
• Nach Montage abschließende Dichtheitsprüfung vornehmen, 

dabei nur DIN-DVGW-zugelassenes Lecksuchspray 
verwenden und Übertragung von Stahlpartikeln (von der 
Rohrleitung) auf Edelstahl-Balg vermeiden, da Gefahr von 
Übertragungskorrosion.  

• Rohrleitung und Lager am Kompensator auf spannungsfreies 
gleiten prüfen. 

• Druckstöße vermeiden 
• Balg vor mechanischer und chemischer Beschädigung 

schützen. 
• Ein zusätzlicher äußerer Korrosionsschutz ist bei besonders 

feuchter und chloridhaltiger Umgebungsluft notwendig.. 
Nach erfolgter Montage ist das Bauteil konform der DIN 30681 und 
im Geltungsbereich der DGRL 2014/68/EU entsprechend zu 
prüfen. Weitere anwendungsspezifische Normen sind zu beachten. 
Es gelten auch weiterhin die Senior Flexonics Betriebsanleitung 
BN 00016–201/203 und die jeweils gültige DIN 30681. 
Diese Einbauanleitung enthält zusätzliche Anforderungen der DIN 
30681  ergänzend  zur Betriebsanleitung der Druckgeräte-
Richtlinie 2014/68/EU, (BN 00016-201/203). 

 Die Kennzeichnung des Kompensators ist zu beachten 

 Rohrführungsabstände / Festpunkte / Axiale Rohrführung 

Tabelle 1, Maximale Rohrstützweite L3 

 
 

 
 
 
 
Abb. 1 
 

 

 

L1 ≤ 3 x DN 
L2 = 0,6 x Rohrstützweite L3 
L3 = Rohrstützweite (siehe Tabelle 1) 
LE = Einbaulänge = Baulänge 
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Lieferprogramm Metallkompensatoren  //  Eco-Line  //  Axial-Kompensator mit Schweißende
Product range metal expansion joints  //  Eco-Line  //  Axial-expansion joint with weld end

Axial-Kompensator
mit Schweißende
PN 16
Axial-expansion joint
with weld end
PN 16

  Axiale  Baulänge Schweiß-   Wirksamer Stück- Kenn-
 

DN
 Bewegung ungespannt ende 

Balg Federrate 
Querschnitt gewicht größe

 Nominal Axial Overall     Effective  
 Size  movement length 

Weld end Bellows Spring rate
 area 

Weight Series no.

  ax (+/- 3%)      (+/- 30%)  (+/- 10%)

  +/- axial BL D s d
i
 d

a
 Ca AB  

DN-PN- ax
 

- / inch
 mm mm mm mm mm mm N/mm cm2 kg 

Typ ANSE ab Lager lieferbar
Type ANSE deliverable ex stock

* Temperatur    Temperature
  Temperaturabminderungsfaktoren beachten    Consider the temperature reduction factors

 Balg Leitrohr Schweißende
 Bellow Inner sleeve Weld end

 1.4404 / similar ASTM 316 L 1.4571 / similar ASTM 316 Ti 1.0345 / similar ASTM A106 Gr.A

 1.4404 / similar ASTM 316 L 1.4571 / similar ASTM 316 Ti 1.4571 / similar ASTM 316 Ti

 1.4571 / similar ASTM 316 Ti  1.4571 / similar ASTM 316 Ti  1.0345 / similar ASTM A106 Gr.A

 1.4571 / similar ASTM 316 Ti  1.4571 / similar ASTM 316 Ti  1.4571 / similar ASTM 316 Ti

DN 15 – DN 25
½˝ – 1˝

DN 32 – DN 300
1¼˝ – 12˝

Standardausführung   Werkstoffe
Standard design   Materials

* Max. zulässige Betriebstemperatur in Abhängigkeit der Werkstoffkombination Schweißende / Balg, siehe „Verbindungstechnik Schweißen“
* max. allowable operating temperature in accordance to the material combination weld end / bellow, see “joining technology welding”
  Bestell-Nr.: Typ / Kenngröße    Order-No.: Type / Series no.

Typ ALSE - mit Leitrohr
Type ALSE - with inner sleeve

BL

d i d aD

s

Typ ANSE - ohne Leitrohr
Type ANSE - without inner sleeve

BL

d i d aD

s

32

Axial-Kompensator
mit Losflansch
PN 16
Axial-expansion joint 
with floating flange
PN 16
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Typ ANLE ab Lager lieferbar
Type ANLE deliverable ex stock

Bestell-Nr.: Typ / Kenngröße    Order-No.: Type / Series no.

Typ ANLE - ohne Leitrohr
Type ANLE - without inner sleeve

Typ ALLE - mit Leitrohr
Type ALLE - with inner sleeve

d i d a d b

BL

d k

d i d a d b

BL

d k

  Temperatur    Temperature
  Max. zul. Betriebstemperatur +400°C    Max. allowable operating temperature +400°C
  Temperaturabminderungsfaktoren beachten    Consider the temperature reduction factors

 Balg Bördel / Leitrohr Losflansch, verzinkt
 Bellow Raised edge / Inner sleeve Floating flange, galvanized

 1.4404 / similar ASTM 316 L 1.4571 / similar ASTM 316 Ti 1.0460 / similar ASTM A105

 1.4571 / similar ASTM 316 Ti 1.4571 / similar ASTM 316 Ti 1.0460 / similar ASTM A105

DN 15 – DN 25
½˝ – 1˝

DN 32 – DN 300
1¼˝ – 12˝

Standardausführung   Werkstoffe
Standard design   Materials

Lieferprogramm Metallkompensatoren  //  Eco-Line  //  Axial-Kompensator mit Losflansch
Product range metal expansion joints  //  Eco-Line  //  Axial-expansion joint with floating flange

  Axiale  Baulänge    Wirksamer Stück- Kenn-
 

DN
 Bewegung ungespannt 

Flansch
 

Balg Federrate 
Querschnitt gewicht größe

 Nominal Axial Overall     Effective  
 Size  movement length 

Flange Bellows Spring rate
 area 

Weight Series no.

     Bohrbild n.      
    DIN EN 1092-1
  

ax
  

(+/- 3%)
 Hole Pattern acc.    

(+/- 30%)
  

(+/- 10%)

     DIN EN 1092-a

  +/- axial BL 
PN

 d
b
 d

i
 d

a
 Ca AB  

DN-PN- ax
 

- / inch
 mm mm  mm mm mm N/mm cm2 kg 

.
..

.
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Die angegebenen axialen Bewegungswerte beziehen sich auf: Lastwechsel 1000, max. zul. Betriebsüberdruck PS 16 bar, bei
max. zul. Betriebstemp. TS +20 °C
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Die angegebenen axialen Bewegungswerte beziehen sich auf: Lastwechsel 1000, max. zul. Betriebsüberdruck PS 16 bar, bei
max. zul. Betriebstemp. TS +20 °C
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